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Reiff Technische Produkte: Interne Logistik durchgangig automatisiert
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Codierleiste vertragt sich mit RFID

Rund 12 000 Pakete ver-
schickt das Reiff-Logistikzen-
trum in Reutlingen pro Mo-
nat, wiihrend im selben Zeit-
raum rund 11 000 Lieferposi-
tionen vereinnahmt werden.
Durch die Installation einer
Forderanlage von Gebhardt
Fordertechnik, lieBen sich die
neu aufgebauten Bereiche
Warenannahme, -eingang
und -ausgang mit dem bereits
vorhandenen Kleinteilelager
verbinden. Die Automatisie-
rung des internen Material-
flusses senkt Laufwege der
Mitarbeiter und die Fehler-
quote deutlich. Das fiir den
neuen Logistik-Abschnitt ein-
gesetzte RFID-System und
die Codierleisten-Technologie
auf der vorhandenen Forder-
strecke wurden zu einer inte-
grierten Zielsteuerungs-Lo-
sung zusammengefasst.

Die Reiff Technische Produkte
GmbH versorgt liber ihr Logis-
tikzentrum in Reutlingen-Betzingen
Maschinenbau, Baugewerbe, Auto-
mobilindustrie und -handel mit Tei-
len vom O-Ring bis zum Wailzlager.
Bestellungen von Kunden und aus
einer der zwolf Niederlassungen in
Deutschland werden hier abge-
wickelt. Auf drei Ebenen im Klein-
teilelager (KTL) lagern rund 40 000
Standard-Artikel fiir Erstausstat-
tung und als Ersatzteile, insgesamt
hat Reiff mehr als 60 000 Artikel im
Programm. Da die zwanzig Jahre
alte Behalterforderstrecke fiir die
Fachbodenregalanlage des Klein-
teilelagers mit dem wachsenden
Auftragsvolumen und immer kiir-
zeren Lieferzeiten nicht Schritt
halten konnte, erweiterten die
Reutlinger ihre Anlage um einen
Neubau mit Warenannahme,

17 RFID-Schreib-Lese-Geriite versorgen im Logistikzentrum von Reiff
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die an den Behiltern befestigten Chips mit Zielinformationen

-eingang und -ausgang. Ziel war es,
die Produktivitit zu erhohen, Lauf-
wege der Mitarbeiter sollten kiir-
zer und die Fehlerquote gesenkt

s

werden — um so die Kundenzufrie-
denheit zu steigern. Als General-
unternehmer beauftragte man die
Sinsheimer Gebhardt Fordertechnik

Die Férderleistung der Materialfluss-Anlage im Reiff-Logistikzentrum in Reutlingen ist auf 800

GmbH. Zusammen mit
Reiff und Scherr +
Klimke konzipierte
Gebhardt die Anlage,
die  schlieBlich  mit
— Aberle Automation
' umgesetzt wurde. Eine
600 m lange Forder-
s strecke verbindet heute
die verschiedenen Be-
reiche,
einer Schnittstelle zum

einschlieBlich

= vorhandenen Kleintei-
- lelager. Dieses wurde
aber nicht nur forder-,
' sondern auch steue-
rungstechnisch einge-
bunden, wobei die Ziel-
steuerung neue RFID-
und vorhandene Co-

dierleisten-Technik in-
tegriert. Die Codierleiste dient der
Zielsteuerung der Behalter auf der
ilteren Forderstrecke im Kleintei-
lelager, sie gibt die Lagerebene vor.
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Behilter pro Stunde bei einer Geschwindigkeit von 0,5 m/s ausgelegt
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Nahtlose Automatisierung von
Warenannahme bis Versand
Paketdienste liefern taglich zwi-
schen 200 und 300 Sendungen mit
Kleinteilen an. In der Warenan-
nahme werden sie vom Lkw direkt
auf eine variable, angetriebene
Scherenrollenbahn gesetzt und so
an die Fordertechnik Ubergeben.
Auf dem Weg in die Halle erfasst
eine Lichtschranke die Pakete,
bevor ein Gurtférderer sie stau-
drucklos zu den beiden Warenan-
nahme-Arbeitsplitzen  transpor-
tiert. Hier packen Mitarbeiter die
Ware aus und in Behilter um,
bevor sie wieder auf die Transport-
strecke gesetzt und zur VWarenein-
gangskontrolle weitergeleitet wird.
Mit der Freigabe durch die Start-
taste am Operator-Panel wird das
vom Mitarbeiter eingegebene Ziel
im Wareneingang auf den RFID-
Chip geschrieben.

Die Vereinnahmungsplatze im Wa-
reneingang erreichen die Behalter,
Uber eine staudrucklose Puffer-
strecke und einen Loop, von dem
aus sie zu dem im RFID-Chip vor-
gegebenen Ziel ausgeschleust wer-
den. Nach der Vereinnahmung und
gegebenenfalls Vereinzelung auf
mehrere Behilter, setzt der Mitar-
beiter nun das Ziel im Kleinteilela-
ger am Behilter iber die Nocken
der Codierleiste — ab hier Uber-
nimmt also die ,alte’ Technologie
die Fordertechnik-Steuerung. Die
sieben moglichen Ziele sind die
drei Ebenen im Kleinteile-Lager
sowie die vier Stationen imVVaren-
ausgang und Versand.

Vom Wareneingangsloop aus er-
reichen die Behilter dann den
Senkrecht-Endlosforderer.

Hier wird die Codierleiste gelesen
und die Information auf den RFID-
Chip geschrieben, bevor es iiber
die neue Forderstrecke in Rich-
tung Kleinteilelager geht.

Auf der neuen Behilterférderstre-
cke erfolgt die Zielsteuerung also
Uber RFID,wahrend an der Schnitt-
stelle zum KTL wiederum die Co-
dier-leisten-Technik nahtlos Uber-
nimmt. Uber die Einlagerungs- und

Moderne Fordertechnik verbindet bei Reiff Warenein- und -ausgang mit dem ilteren
Kleinteilelager und sorgt so fiir einen durchgingig automatisierten Materialfluss

Kommissionier-Anlage erreichen
die Behilter dann die vorgegebene
Etage; eingelagert wird manuell an
dem vom SAP-System festgelegten
Lagerplatz. Ubrigens: Behilter mit
Kleinteilen, die im Kundenauftrag
bestellt worden sind, leiten die
Reutlinger vor dem Abzweig zum
Kleinteilelager direkt auf die Stre-
cke zum WWarenausgang und zum
vorgegebenen Versandarbeitsplatz.
Bestellungen wickelt Reiff in dhn-
licher Weise ab. Im KTL werden
die Artikel gemaB Lieferschein und
Pickliste in Leerbehilter kommis-
sioniert, auf die alte Forderstrecke
gesetzt und an der Schnittstelle in
die neue Anlage eingeschleust.

Die Ziele werden im KTL wieder
iber die Codierleiste vorgegeben.
Am Warenausgangsloop erfasst
ein Scanner die Zielinformation
und ibertragt sie auf den RFID-
Chip, liber den der Behilter den
zugewiesenen  Versand-Arbeits-
platz erreicht.

Kombination ermoglicht
durchgingige Zielsteuerung
Bereits imVorfeld hatten die Planer
fir die Steuerung des Material-
flusses verschiedene ldenttechno-
logien geprift. Die Entscheidung
fiel schlieBlich zugunsten der Ra-
dio-Frequenz-ldentifikation (RFID),
was schon bei der Installation, aber
auch hinsichtlich zukiinftiger Er-
weiterungen Vorteile versprach.
Gegeniiber einer Barcodelosung
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ergaben sich zudem Kosten-Vor-
teile. | 000 Behilter wurden des-
halb zusitzlich zur Codierleiste
mit einem Scheckkarten-groBen
RFID-Etikett ausgestattet.

Die Forderanlage selbst wurde aus
Komponenten des Gebhardt-Be-
hilterfordersystems 300 aufgebaut.
Die Anpassungsfihigkeit des Sys-
tems erleichterte die problemlose
Realisierung der Schnittstelle zum
Kleinteilelager. Die Forderleistung
der Materialfluss-Anlage ist auf 800
Behailter pro Stunde ausgelegt, bei
einer Geschwindigkeit von 0,5 m/s.
Hohere Geschwindigkeiten lassen
sich aber leicht umsetzen.

Auf der Forderstrecke kommen
angetriebene Rollen- und Stau-
rollenforderer, Umsetzer, Roll-
chenweichen sowie Gurtforderer
sowohl in der Warenannahme als
auch zur Uberwindung der Hé-
henunterschiede zwischen Ar-
beitsbereichen auf Hallenebene
und unter der Decke abgehingten
Transportstrecken zum Einsatz.
Die Strecke verlauft liber eine Ge-
samtlange von 600 m von der Wa-
renannahme zu den zwei Annah-
me-Arbeitsplitzen liber denVWare-
neingangsloop hin zu den sieben
Arbeitsplitzen am Wareneingang.
SchlieBlich folgt der Abzweig zum
Kleinteilelager, wihrend in umge-
kehrter Richtung der Transport
Richtung Warenausgang und Ver-
sand erfolgt. Auch hier ist eine Puf-
ferschleife eingerichtet, um die
Behilter staufrei zu den Verpa-
ckungsplitzen zu verteilen.

Die Strecken sind zweispurig fiir
jeweils eine Richtung angelegt.

In die Forderanlage integriert ist
auch eine Leerbehalter-Versor-
gung. Bei Bedarf wird am jeweiligen
Arbeitsplatz eine Taste gedriickt,
worauf an einer ,Ampel' imWaren-
ausgang zwischen denVersandplit-
zen dieser Platz als Ziel angezeigt
wird. So kann ein Mitarbeiter die
Nocken der Codierleiste des Leer-
behilters entsprechend
Die Information wird am Ende des
Warenausgangsloops gelesen und
zusatzlich auf den RFID-Chip ge-
schrieben. Pufferstrecken liber den
Arbeitsplitzen im VVareneingang
sichern die Verfiigbarkeit von Leer-
behiltern. Vom Warenausgangs-
loop werden sie an einen Endlos-
Senkrechtforderer ausgeschleust,
der sie an die unter der Decke ab-
gehingte Forderstrecke Ubergibt.
Leerbehilter fiir die Kommissio-
nierung werden am Abzweig zum
KTL ausgeleitet.

setzen.
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